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WKRET Z ROZSZERZONYM tBEM
STOZKOWYM PLASKIM

SZPIC SAW

Specjalnie zaostrzony szpic z gwintem zgbkowanym (szpic SAW), ktory prze-
cina wtdkna drewna, utatwia chwyt poczatkowy, a nastepnie penetracje.

GWINT POWIEKSZONY

Zwiekszona dtugos¢ gwintu (60%) zapewnia doskonate zamkniecie po-
tgczenia i duzg wszechstronnos$c¢ uzycia.

SOFTWOOD

Zoptymalizowana geometria zapewnia maksymalng wydajnos¢ w przy-
padku najpopularniejszych rodzajow drewna konstrukcyjnego.
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KOROZYJINOSC DREWNA

MATERIAL Zn stal weglowa cynkowana

ELECTRO  elektrolitycznie

POLA ZASTOSOWAN

¢ ptyty drewnopochodne
e ptyty wiorowe i MDF

¢ drewno lite

¢ drewno klejone

e CLTiLVL
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TIMBER ROOF [DACH DREWNIANY]

Szybki uchwyt poczatkowy wkreta pozwala
realizowac potaczenia konstrukcyjne bez-
pieczne w kazdym potozeniu.

SIP PANELS

Zakres rozmiarow zostat specjalnie zapro-
jektowany do mocowania srednich i duzych
elementow konstrukcyjnych, takich jak lekkie
deski i szkielety, ale tez ptyt SIP i Sandwich.
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I KODYIWYMIARY

dy KOD L b A szt. dy KOD L b A szt.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
HBSS550 50 30 20 200 HBSS880 80 52 28 100
HBSS560 60 35 25 200 HBSS8100 100 60 40 100
5 HBSS570 70 40 30 200 HBSS8120 120 80 40 100
TX25 HBSS580 80 50 30 100 HBSS8140 140 80 60 100
HBSS5100 100 60 40 100 HBSS8160 160 %0 70 100
HBSS8180 180 90 90 100
HBSS5120 12060 60 100 HBSS8200 200 100 100 100
HBSS660 60 35 2> 100 HBSS8220 220 100 120 100
HBSS670 70 40 30 100 'rx84o HBSS8240 240 100 140 100
HBSS680 80 50 30 100 HBSS8260 260 100 160 100
HBSS690 90 55 35 100 HBSS8280 280 100 180 100
HBSS6100 100 60 40 100 HBSS8300 300 100 200 100
HBSS6120 120 75 45 100 HBSS8320 320 100 220 100
HBSS6140 140 80 60 100 HBSS8340 340 100 240 100
6 HBSS8360 360 100 260 100
Tx30 HBSS6160 160 20 70 100 HBSS8380 380 100 280 100
HBSS6180 160 100 80 100 HBSS8400 400 100 300 100
HBSS6200 200 100 100 100
HBSS6220 220 100 120 100 I PRODUKTY PDW|AZANE
HBSS6240 240 100 140 100
HBSS6260 260 100 160 100 ) HUS
HBSS6280 280 100 180 100 ‘ % PODKEADKA TOCZONA
HBSS6300 300 100 200 100 = patrz str. 68
I GEOMETRIA | WEASCIWOSCI MECHANICZNE
d{ ‘Q@ 90°
44 |
L
GEOMETRIA
Srednica nominalna d, [mm] 5 6 8
Srednica tba dy [mm] 10,00 12,00 14,50
Srednica rdzenia d, [mm] 3,40 3,95 5,40
Srednica trzonu dg [mm] 3,65 4,30 5,80
Grubosc tha ty [mm] 3,10 4,50 4,50
Srednica otworu® dy [mm] 3.0 4,0 5,0
(1) W przypadku materiatdw o wysokiej gestosci zaleca sie wywierci¢ wczesniej otwor, biorac pod uwage gatunek drewna.
CHARAKTERYSTYCZNE PARAMETRY MECHANICZNE
Srednica nominalna d, [mm] 5 6 8
Wytrzymatosc¢ na rozcigganie frensk KNI 8,0 12,0 19,0
Moment uplastycznienia My k [Nm] 6,0 10,0 20,5
Parametr wytrzymatosci na wycigganie [ [N/mm?Z] 12,0 12,0 12,0
Gestosc przypisana P4 [kg/m3] 350 350 350
Parametr zagtebiania tba freadx [N/mm2] 13,0 13,0 13,0
Gestosc przypisana [ [kg/m3] 350 350 350
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I ODLEGLOSCIMINIMALNE DLA WKRETOW OBCIAZONYCH NA SCINANIE

O wkrety montowane BEZ otworu Pk < 420 kg/m3
F s a=0° N \ a=90°
d; [mm] 5 6 8 d;  [mm] 5] 6 8
a; [mm] 12.d 60 72 96 a; [mm] 5-d 25 30 40
a, [mm] 5-d 25 30 40 a, [mm] 5-d 25 30 40
azy [mml 15.d 75 90 120 azy [mml 10-d 50 60 80
az. [mm] 10.d 50 60 80 azc [mm] 10-d 50 60 80
agy [mml 5-d 25 30 40 agy [mml 10-d 50 60 80
agc [mmi 5.d 25 30 40 age [mm]  5d 25 30 40

a = kat pomiedzy sitg a wtoknem
d = dq = srednica nominalna wkreta

@ wkrety montowane W otworze

F N a=0°
d;  [mm] 5 6 8 d;  [mm] 5| 6 8
ag [mm] 5.d 25 30 40 ag [mm] 4.d 20 24 32
a, [mm] 3-d 15 18 24 a, [mm] 4.d 20 24 32
az [mm] 12.d 60 72 96 az [mm] 7-d 35 42 56
azc [mm] 7-d 35 42 56 azc [mm] 7-d 35 42 56
az [mml 3.d 15 18 24 agy [mml 7-d 35 42 56
agc [mm] 3-d 15 18 24 agc [mml 3-d 15 18 24
a = kat pomiedzy sitg a wtdknem
d = dq = $Srednica nominalna wkreta
koniec obcigzony koniec odcigzony krawedz obcigzona krawedz odcigzona
-90°<a<90° 90° < a < 270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

Q Q

UWAGI na stronie 49.

I LICZBARZECZYWISTA DLAWKRETOW PODDANYCH NAPREZENIOM SCINAJACYM

Nosnosc¢ potgczenia wykonanego za pomoca kilku wkretow tego samego typu i rozmiaru moze
by¢ mniejsza niz suma nosnosci poszczegolnego srodka taczacego.

Dla rzedu n wkretéw utozonych rownolegle do kierunku wtdkien w odlegtosci a;, charaktery-
styczna nosnosc rzeczywista jest rowna:

R R

ervk = Mer™ Myk

Wartos¢ ng; podana jest w ponizszej tabeli jako funkcja ni a;.

al(*)
4-d 5-d 6-d 7d 8-d 9-d 10-d 11.d 12.d 13.d >14-d
2 1,41 1,48 1,55 1,62 1,68 1,74 1,80 1,85 1,90 1,95 2,00
" S 1,73 1,86 2,01 2,16 2,28 2,41 2,54 2,65 2,76 2,88 3,00
4 2,00 2,19 2,41 2,64 2,83 3,03 3,25 3,42 3,61 3,80 4,00
5 2,24 2,49 2,77 3,09 3,34 3,62 3,93 4,17 4,43 4,71 5,00

(*) Dla wartosci posrednich a; mozna interpolowac linearnie.
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I WARTOSCI STATYCZNE WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE

EN 1895:2014

SCINANIE ROZCIAGANIE
. stal-drewno stal-drewno . . penetracja
geometria drewno-drewno ptyta-drewno plytka cienka plyta gruba wyrywanie gwintu tha
=4 i i B — T
= F :
] I , I
b = _ % — = e = -7 = H =
od, § : : y ¢
d; L b A Ry,90,k Span Ry« SpLATE Ry SpLATE Ry k Rax,90, Rhead k
[mm] [mm] [mm] [mm] (kNI [mm] [kN] [mm] (kNI [mm] [kN] (kNI [kN]
50 30 20 1,18 1,44 1,48 2,06 1,94 1,40
60 35 25 1,27 1,44 1,68 2,14 2,27 1,40
70 40 30 1,37 1,44 1,76 2,22 2,59 1,40
5 18 2,5 5
80 50 30 1,37 1,44 1,92 2,38 3,24 1,40
100 60 40 1,46 1,44 2,08 2,55 3,89 1,40
120 60 60 1,46 1,44 2,08 2,55 3,89 1,40
60 35 25 1,62 1,85 2,00 2,83 2,72 2,02
70 40 30 1,75 1,85 2,30 2,93 3,11 2,02
80 50 30 1,75 1,85 2,49 3,12 3,89 2,02
90 55 35 1,86 1,85 2,59 3,22 4,27 2,02
100 60 40 1,98 1,85 2,69 3,32 4,66 2,02
120 75 45 2,03 1,85 2,98 3,61 5,83 2,02
140 80 60 2,03 1,85 3,05 3,71 6,22 2,02
6 160 90 70 2,03 18 1,85 3 3,05 6 3,90 6,99 2,02
180 100 80 2,03 1,85 3,05 4,10 7,77 2,02
200 100 100 2,03 1,85 3,05 4,10 7,77 2,02
220 100 120 2,03 1,85 3,05 4,10 777 2,02
240 100 140 2,03 1,85 3,05 4,10 777 2,02
260 100 160 2,03 1,85 3,05 4,10 777 2,02
280 100 180 2,03 1,85 3,05 4,10 777 2,02
300 100 200 2,03 1,85 3,05 4,10 777 2,02
80 52 28 2,46 2,65 3,29 4,77 5,39 2,95
100 60 40 2,75 2,65 3,97 4,98 6,22 2,95
120 80 40 2,75 2,65 4,49 5,50 8,29 2,95
140 80 60 3,16 2,65 4,49 5,50 8,29 2,95
160 90 70 3,16 2,65 4,75 5,75 9,32 2,95
180 90 90 3,16 2,65 4,75 5,75 9,32 2,95
200 100 100 3,16 2,65 4,84 6,01 10,36 2,95
220 100 120 3,16 2,65 4,84 6,01 10,36 2,95
8 240 100 140 3,16 18 2,65 4 4,84 8 6,01 10,36 2,95
260 100 160 3,16 2,65 4,84 6,01 10,36 2,95
280 100 180 3,16 2,65 4,84 6,01 10,36 2,95
300 100 200 3,16 2,65 4,84 6,01 10,36 2,95
320 100 220 3,16 2,65 4,84 6,01 10,36 2,95
340 100 240 3,16 2,65 4,84 6,01 10,36 2,95
360 100 260 3,16 2,65 4,84 6,01 10,36 2,95
380 100 280 3,16 2,65 4,84 6,01 10,36 2,95
400 100 300 3,16 2,65 4,84 6,01 10,36 2,95

UWAGI i ZASADY OGOLNE na stronie 49.
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WARTOSCI STATYCZNE
OGOLNE ZASADY

Wartosci charakterystyczne sg zgodne z norma EN 1995:2014.
Wartosci projektowe uzyskiwane sg z wartosci charakterystycznych w na-
stepujacy sposob:
Rk‘ kmod
R,=
Vi

Wspotczynniki ypm 1 ky g Nalezy przyja¢ zgodnie z obowigzujgcg norma
uzywana w obliczeniach.

Wartosci wytrzymatosci mechanicznej i geometrii wkretow zgodnie z
oznakowaniem CE wg EN 14592.

Wymiarowanie i sprawdzenie elementéw drewnianych, ptyt i ptytek stalo-
wych nalezy wykonywac osobno.

Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie s3 oceniane dla wkretow
umieszczanych bez uprzedniego otworu, w przypadku wkretow umiesz-
czanych w uprzednio wykonanym otworze mozna otrzymac wieksze war-
tosci wytrzymatosciowe.

Rozmieszczenie wkretow nalezy wykonac¢ z przestrzeganiem odlegtosci
minimalnych.

Wytrzymatosci charakterystyczne na sScinanie ptyta-drewno oceniane sg
w odniesieniu do ptyty OSB3 lub OSB4, zgodnie z normg EN 300, lub ptyty
warstwowej, zgodnie z norma EN 312, o grubosci Spay-

Wytrzymatosci charakterystyczne na wycigganie gwintu zostaty ocenione
z uwzglednieniem dtugosci wprowadzania b.

Wytrzymatosc charakterystyczna penetracji tba zostata oceniona dla ele-
mentu drewnianego lub drewnianej podstawy.

W przypadku potgczen stal-drewno obowigzujgca jest zwykle wytrzyma-
tos¢ na rozcigganie stali w stosunku do odtaczenia lub penetracji tba.

UWAGI

Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie drewno-drewno zostaty
ocenione z uwzglednieniem kata € 90° pomiedzy wtdknami drugiego ele-
mentu i tacznikiem.

ODLEGLOSCI MINIMALNE
UWAGI

QOdlegtosci minimalne s zgodne z norma EN 1995:2014.

W przypadku potgczenia stal-drewno odstepy minimalne (aq, ap) mozna
przemnozyc przez wspotczynnik 0,7.

Wytrzymatosci charakterystyczne na $cinanie ptyta-drewno i stal-drewno
zostaty ocenione z uwzglednieniem kata € 90° pomiedzy wtdknami ele-
mentu drewnianego i tagcznikiem.

Wartosci tabelaryczne sg niezalezne od kata sita-wtokno.

Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie na ptytce ocenione zostaty z
uwzglednieniem przypadku ptytki cienkiej (Sp_ aTg = 0,5 dy) i ptytki grubej
(SpLaTE = dq)-
Wytrzymatosci charakterystyczne na wycigganie gwintu zostaty ocenione
przy uwzglednieniu kata € 90° pomiedzy wtoknami elementu drewnianego
a tacznikiem.

W fazie obliczen przyjmuje sie mase objetosciowa elementow drewnianych
rowna py = 385 kg/m3.

Dla roznych wartosci py, wytrzymatosci tabelaryczne (scinanie drewno-
-drewno, $cinanie stal-drewno i rozcigganie) mozna przeliczy¢ za pomoca
wspotczynnika kgens.

R
R’

axk ~ kdens,ax' axk
R

78 kdens,v 'Rv,k

headk ~ kdens,ax ) Rhead,k

Pk 3 350 380 385 405 425 430 440
[kg/m3]
C-GL c24 C30 GL24h GL26h GL28h GL30h GL32h
Kgensy 090 098 100 102 105 1,05 1,07

Kgensax 092 098 100 104 108 109 111

Okreslone w ten sposdb wartosci wytrzymatosci moga réznic sie, na ko-
rzys¢ bezpieczenstwa, od tych wynikajacych z doktadnych obliczen.

» W przypadku potaczenia ptyta-drewno odstepy minimalne (a1, ap) mozna

przemnozy¢ przez wspoétczynnik 0,85.
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